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2. INTRODUKTION

Fokusera pa slutresultatet! Infodringen aterstaller rorsys-
temet till nyskick. Livslangden &r beraknad till minst 50

ar och darmed fullt jamforbart med ett nytt rorsystem.
Infodring av rorsystem for spillvatten och dagvatten ar ett
alternativ till traditionellt stambyte. | manga fall blir total-
kostnaden ldgre vid stamrenoveringar med infodring. Alla
produkter i Houseliner System &r dokumenterade géllande
miljopaverkan, livslangd och resthantering. | systemet
ingar foder och epoxi fran samma producent och produk-
terna ar utvecklade tillsammans fér optimal funktion och
héllbarhet.

En ratt utford installation sakerstaller ett fullvardigt slutre-
sultat. Installation av epoxiimpregnerade foder kraver kun-
skap och forstaelse for uppgiften. Den har instruktionen
for Houseliner System ar ocksa en genomgang och pre-
sentation om hur installationerna ska utféras, med fokus
pa sdkerhet, kvalitet och slutresultat. Instruktionen kan
inte ersatta en utbildning utan &r en del av utbildningen.

Sacpro AB utbildar installatorer, projektledare och séljare i
alla delar som ingar i Houseliner System. Kontakta oss for
mer information om vara utbildningar.

Sacpro AB
Kallviksv. 10
791 52 Falun

023-79 06 50
info@sacpro.se

www.sacpro.se

3. SAKERHET

Var noga med sédkerheten, bade din egen och andras.
Forlorad syn eller skadad horsel till foljd av att foreskriven
skyddsutrustning inte har anvands, kan aldrig repareras.
Folj darfor uppmaningarna i installationshandboken och se
till att alltid anvénda heltdckande kladsel, skyddshandskar,
visir eller glaségon och horselskydd. Vid installationer

pa industrier eller byggarbetsplatser ska alltid de lokala
skyddsforeskrifterna foljas. Kontakta platsansvarig eller
det lokala skyddsombudet innan arbetet paborjas.

3.1. LAMPLIGT ANVANDANDE

Produkterna dr avsedda for att anvandas for infodring

av tryckl6sa spill- och dagvattenledningar. Vid annan an-
vandning tar vi som leverantor inget ansvar for uppkomna
skador pa manniskor, utrustning eller byggnader, savida
inget skriftligt medgivande for avvikande anvandande har
utfardats.

SIDA 4 (AV19)

Studera alltid manualen for respektive utrustning fére
anvandandet. Ersatt alltid skadade eller saknade delar med
original reservdelar fran Sacpro AB. Utrustning och instal-
lationsmaterial far endast anvandas av utbildad personal.

3.2. SAKER ARBETSMILJO

Installationen ska utféras under basta mojliga forutsatt-
ningar sa att ingen utsatts for paverkan fran halsovadliga
produkter utan erforderlig skyddsutrustning.

3.2.1 Sékerhetsutrustning for anvandaren

HANTERING AV EPOXI

- Epoxi irriterar gon och hud. Anvand alltid
skyddsglaségon och skyddshandskar.

- Du ska inte ata, dricka, snusa eller roka
under pagaende arbete med epoxi.

- Undvik inandning av angor! Sorj fér god
ventilation vid blandning. Blanda i drags-
kap avsett for andamalet

SKYDDSGLASOGON
Epoxi ar fratande. Anvand skydds-
glaségan!

ANSIKTSMASK
Epoxi ar fratande. Anvand ansikts-
mask!

SKYDDSHANDSKAR
Epoxi ar fraitande. Anvand svetsade
laminathandskar eller butylhandskar.

HELTACKANDE KLADSEL
Epoxi ar fratande. Anvand
heltackande kladsel.

Installatorer som arbetar med epoxi maste anvanda hel-
tackande klddsel, skyddsglasogon eller visir och svetsade
laminathandskar eller butylhandskar. Fér 6kad komfort
och livslangd pa laminathandskarna, anvand garna ett eller
flera lager nitrilhandskar utanpa dem. Om tunna handskar
anvands sa ar det lampligt att dra pa sig flera lager. Vid

spill pa handskarna sa tas det yttersta lagret bort for att
undvika att spillet fors over till andra stéllen.
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P3 arbetsplatsen ska det finnas utrustning for att
omedelbart kunna skolja 6gonen vid epoxistank i 6go-
nen. Kontakta lakare och fortsatt skolja anda tills den
drabbade har kommit till sjukvarden.

Vid hudkontakt med ohérdad epoxi, ska huden genast
rengoras ordentligt. Se sakerhetsdatablad.

Vid epoxispill pa klader ska dessa klader bytas ut.
3.2.2. Hardrok

Nar epoxi hdrdar sa bildas varme och rék. Hardroken ar
starkt irriterande for 6gon och andningsvagar. Darfor ar
det viktigt att alla rester som innehaller epoxi som dnnu
inte hardat, blandhinkar, rengéringstrasor etc., halls av-
skilt tills allt &r uthardat. Det basta ar att ha ett utsugs-
skap med tattslutande lucka. Dér placeras allt material

som kan utveckla hardrok. Utsugskapet bor vara stort nog
for att fa plats med omréringsmaskinen, nagra blandnings-
hinkar och en sopsack.

3.2.3. Personal pa arbetsplats

Arbetsgivaren ar ansvarig for installatorer som arbetar
med epoxi. All personal som kommer i kontakt med epoxi
ska ha genomgatt hardplastutbildning se “"Hardplastfore-
skrifterna” AFS 2005:18 samt blivit godkanda i avsedd
ldkarundersokning enligt Arbetsmiljoverkets “Medicinska
kontroller i arbetslivet” AFS 2005:06. Installatérer ska
dessutom ha genomgatt grundutbildningen i Houseliner
System hos Sacpro AB.

4. FORSTUDIE

En val utford forstudie ar en forutsattning for en effektiv
projektplanering. En bra planering ar direkt avgérande for
slutresultatet bade ekonomiskt och kvalitetsmassigt.

Alla ledningar som ska renoveras ska inspekteras med ka-
merautrustning. Konditionen pa ledningarna dokumenteras
liksom att den verkliga dragningen 6verensstammer med
ritningarna. Langder, dimensioner, riktningsavvikelser och
sidoforflyttningar samt grenror och dess placeringar. No-
tera avvikelser fran ritningen med en egen skiss och note-
ra matten. Bestam var infodringen ska starta och avslutas

sa antalet friliggningar kan planeras.

4% HOUSE :

SYSTEM
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5. INSTALLATION |
STAMLEDNING

5.1. FORARBETE
5.1.1. Avisering och avstdngning

Vid stamrenovering i bostadsfastigheter kommer arbetet
att paverka de boende. For att minimera stérningsmomen-
ten bor avisering om att spillvattenledningarn kommer att
stdngas av ske i god tid innan arbetet paborjas. Projekt-
ledaren bor informera de boende innan arbetet paborjas.
Direkta aviseringar till de boende ska goras i god tid och
sedan direkt i samband med att man planerar att stanga

av de berorda spillvattenledningarna. Lopande information
om projektets fortskridande bor kommuniceras till de bo-
ende samt bestallaren eller dess ombud.

5.1.2. Inspektion

Strackan som ska installeras inspekteras med kamerau-
trustning for att sakerstalla att den stammer med doku-
mentation fran forstudien. Vid behov kan rérledningarna
hogtrycksspolas for att underlatta inspektionen.

5.1.3. Rengoring och frasning

Alla typer av rér maste rengoras innan infodringen pa-
borjas. Eventuella fraimmande féremal maste avldgsnas.
Gjutjarnsror ska frasas fore infordringen for att aterstalla
den ursprungliga dimensionen och for att fa en ren och
slat yta. Rensverktyget ska vara anpassat for den aktuella
rordimensionen.

Om réren ska frasas med eller utan ett vattenflode avgors
fran fall till fall. Férdelen med att frdsa med vattenflode &r
att avlagringarna spolas bort under arbetet. Vid frasning
med vattenflode tillférs vatten med utflode i spillvatten-
ledningen som ska frésas. Frasningen borjar nedstroms i
roret och fortsatter uppstréms. Annars ar risken stor att
avlagringarna packas ihop och proppar igen roret.

Arréren i fér daligt skick maste de torrfrasas med en s
kallad hajtandsskrapa. En renskatting kan riskera att sla
sonder rorvaggen. Torrfrasningen bor borja uppstroms

och fortsatter nedstroms i rérstammen. Rensningen mas-
te utféras omedelbart innan infodringen. Om spillvatten-
ledningen tas i bruk mellan rensningen och infodringen kan
lackage uppsta i uppkomna sprickor eller hal i den rensade
ledningen.

Plastror, betongror och keramikror ska hogtrycksspolas
for att avlagsna fororeningar och for att fa en ren yta
innan infodringen. Efter genomférd stamrensning bér en
spol/sugbil anlitas for att rensa samlingsledningen.

SACPRO
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5.1.4. Matning av rérledningens langd

Ledningen mats med inspektionskamerans roral genom
att géra en markering pa roralen och mata manuellt fran
kamerahuvudet till markeringen. Meter-i-bild i kameran ar
oftast inte tillrackligt noggrann fér exakt mattbestamning.

5.1.5. Skydda med tackpapp

Téack noga med tackpapp eller plast runt arbetsplatsen och
vid installationerna. Nar arbetet &r klart ska allt avtackas
och arbetsplatsen stadas innan arbetet avslutas.

5.1.6. Frildggning av start- och avslutnings-
punkter

Dar infodringen ska paborjas och i vissa fall avslutas ska
rérledningen frildggas och kapas. For att fa en vinkelrat
ande och standardiserad dimension pa rérledningen
ska andrér monteras mot det kapade réret. Anvand en
rorklamma for att montera androret.

5.1.7. Forbered Extruder

Justera avgransningshjulen i Extrudern

Stall in avstandet mellan avgrénsningshjulen med bredden
pa fodret som ska installeras som matt. Fodret ska rullas

in rakt, for att ha mojligheten att backa tillbaka hela fod-
rets langd, om problem uppstar under installationen.

Fast dragbandet i Extrudern

Mat och kapa dragbandet. Det ska vara minst samma
ldangd som roret som ska renoveras plus avstandet fran
anslutningspunkten till centrum av Extrudern. Fast drag-
bandet genom att knyta ihop det med den bit dragband
som redan sitter i Extrudern IEEEREAN, Veva in dragbandet
i Extrudern och hall det spéant. Dragbandet ska vevas in pa
ovansidan axeln. Det ska fordelas jamt 6ver axeln. Spara

en bit dragband utanfér Extrudern for att senare kunna

knyta fast dragbandet som ar fast i anden pa fodret.

Copyright © 2024 Sacpro AB, Utgava 2024-11-22

Anslut precisionsregulatorn

Anslut regulatorn pa Extrudern. Vilj den anslutning som
det ar lattast att ansluta regulatorn till. For att undvika
oavsiktlig trycksattning av Extrudern, stang ventilen dar
regulatorn ar ansluten samt 6ppna den andra ventilen.
Anslut tryckluften till regulatorn. Anvand endast torr och
filtrerad tryckluft for att inte forstora regulatorn.

5.1.8. Stall in valsmatt

Stall in valsmattet pa valsverket. Valsmattet finns i tabellen
for valsmatt, se “Valsmatt och epoxi atgang” pa sidan 19.
Uppdaterade valsmatt vid forandringar i produktutbudet
finns att tillga pa var hemsida www.sacpro.se

Om du anvéander en vals utan digital valsmattjustering, an-
vand en tolk med aktuellt matt for att stalla in valsmattet.

5.2. FORBEREDELSE AV FODRET

Vid vanliga installationer, dvs dar det gar att komma at att
kapa slutédnden efter installationen, anvands sluten dnde
pa fodret. For installation med 6ppen dnde, se kapitel “In-
stallation med 6ppen d@nde”.

Fodret ar INTE riktningsbestamt och sugkoppen mote-
ras pa den somfria sidan av fodret.

Fodret ska kapas till ratt Iangd. Den totala langden pa fod-
ret ska vara langden pa rérdelen som ska renoveras plus
det som anvands fran Extrudern fram till roret plus ytterli-
gare en meter.

—_

Markera ut en meter med en spritpenna fran den
anden som senare ska knytas ihop med dragbandet
IETEREN. Den delen ska senare skiras bort efter
fodret har valsats. Den sista metern forder tar hand
om eventuell dverbliven epoxi och ska skaras bort
efter valsningen.

2. Forsegla anden med silvertejp och klipp ett kryss i fod-
ret pa ca 20x20 mm for att suga vakuum.
Krysset ska klippas ca 100 mm in fran tejpen. Tejpen
ska racka ett varv runt fodret med 6verlappning. Pa det
klippta krysset i fodret ska sedan sugkoppen placeras.

Tm

Anden férseglas
med silvertejp Ett kryss klipps for

FIG5.2:3 att suga vakuum

Y

Strecket markerar
en meter pé fodret
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3. Forenklare hantering av langa langder kan fodret hang-
as upp pa galgar i en takskena. Hang forst upp dnden
pa fodret som kommer valsas sist narmast valsen.

4. Vik en krage pa danden som
ska fastas pa vrangssto-
sen. Kragen hangs upp pa

foderh&llaren FEEEZET som
underléttar vid fyllningen av
epoxi i fodret.

v

For att vakuumsuga fodret maste anden pa fodret for-
slutas. Ett enkelt satt att gora detta ar att vika fodret
ca 1 meter fran @nden och dra in vikningen mellan
valsarna i valsverket.

o

Tryck fast sugkoppen 6ver det klippta krysset pa
fodret och starta vakuumsugningen. Efter ett litet
tag sitter sugkoppen fast av undertrycket. Lat va-
kuumsugningen vara aktiverad under resten av im-
pregneringen.

N

Fodret ar nu redo for att impregneras.

Vid behov av nya anslutningar pa strackan som ska in-
fodras, for t.ex. nya koksanslutningar, ska Sacparts An-
borrningsgren installeras innan roret infodras. Se kapitel
"Montering av Sacparts Anborrningsgren” pa sidan 13.

5.2.1. Blanda epoxi
Vid blandning av epoxi behovs foljande

skyddsutrustning: skyddsglaségon, skydds-
handskar, heltdckande kladsel och andnings-

>

skydd. Tillse att utrymmet dér blandningen
sker ar val ventilerat.

Viktig information géllande varmehérdande epoxi

For att fa arbeta med epoxi sa krévs att
installatéren har genomgatt hardplastut-
bildning AFS 2005:18 och har godkéand
ldkarundersokning AFS 2005:6. Flytande
epoxi ar fraitande och sensibiliserande,
vilket betyder att det kan bryta ner
kroppens forsvar och framkalla framtida
allergier. Under en hardningsprocess som
tillats utveckla h6g temperatur, utvecklas
hardrok. Roken &r starkt irriterande for
6gon och andningsvagar. Det ar darfor
viktigt att alltid anvdanda heltdackande
kladsel, skyddshandskar, andningsskydd,

SO

skyddsglasdgon eller visir vid arbetet med
ohéardad epoxi. Allt avfall och rester fran tillredningen
ska placeras i ett dragskap med utsugsanordning.

SIDA 7 (AV19)

1. Epoxin levereras i separerbara hinkar. Den 6vre storre
hinken innehaller baskomponenten. Den undre mindre
innehaller hardaren. Separera hinkarna genom att
knacka latt med en hammare mot kanten pa den nedre
hinken.

2. Oppnabada hinkarna.

3. Hallinnehallet fran den lilla hinken i den stora hinken.
Alltinnehall ska anvandas for att fa ratt blandningsfor-
hallande. Ska endast en mindre méangd epoxi anvan-
das, se "Blandningstabell fér epoxi” pa sidan 18.

4. Blanda noga med en langsamtgaende omrorareica 5
minuter. Blandningen ska ga langsamt for att undvika
att luft blandas in i epoxi. For att underlatta ihallning-
en kan en pip bockas till pa hinken.

Fodret och epoxin i Houseliner Connection
System ar utvecklat att fungera tillsammans.
All dokumentation och tester pa slutprodukten
bygger pa att de anvénds tillsammans. Anvand
alltid foder och epoxi fran samma tillverkare.

5.2.2. Impregnera fodret

Fyll epoxin mitt i fodrets Oppning sa att anden av fodret

halls torr. IEEEEREM Detta
underlattar nar fodret ska han-
teras och framférallt nér anden
ska fastas pa vrangstosen, se
"Veva in fodret i Extrudern” pa
sidan 8. Fodret ska fyllas med
epoxi fram till vikningen som ar
klamd mellan valsarna i valsver-
ket. Losgor fodret ur valsverket
och fyll i resten av epoxin. Vakuu-

met ska vara anslutet till fodret

under hela processen.

FIG5.2.2:1
5.2.3.Valsning

Var noga med att ratt valsmatt ar installt, se "Valsmatt
och epoxiatgang” pa sidan 19.

Valsa fodret och var noga med att fodret blir helt impreg-
nerat. Ta bort sugkoppen for att undvika att epoxi sugs in i
vakuumpumpen.
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Det valsade fodret laggs i kall-
vatten med sépa for att forlanga
arbetstiden och smérja fodret.
Lagg inte start- och sluténdenii

sapvattnet. HEEEZEE]

7. Forattinte skada coatingen nar
fodret vréngs sa ska slangklam-
morna tejpas in med silvertejp.
Borja med att linda tejpen [6st
fran slangklammorna och en bit

ut pa dragbandet. Linda sedan

tejpen hdrdare och pressa fast

den nér den lindas pa vég tillbaks.

FIG 5.2.4:6

5.2.4. Knyta av fodret (dven kallat fisken)

5.2.5.Veva in fodret i Extrudern
Pressa bort 6verflodig epoxi med en kavel, ca 100 mm
fore och efter strecket dar fodret ska kapas. Den dver- Knyt ihop dragbandet som é&r fast i fodret med dragbandet
som dr inrullat i Extrudern. Hall fodret spant nar det vevas
in sé blir kontrollen battre under vrangningen.

Lat ca Y2 meter av fodret vara kvar utanfér Extrudern och

flodiga epoxin pressas ut i den extra biten som méttes ut

tidigare. FHAEEPEA]

trd den delen igenom vréngstosen innan stosen monteras

pa Extrudern. Tra 6ver anden pa fodret runt kanten pa
H 2 vrangstosen sa mycket att den kan fastas ordentligt med
dubbla sIangkIémmor. Dra at klammorna och
kann med ratten sa att fodret ar strackt inne i Extrudern.

>
FIG5.2.4:1 ! '

1. Knytenknut pa dragbandet.

Placera dragbandet mitt pa
fodret sa att knuten hamnar
ca 200 mm fore strecket.

Dragbandet ska

vara ca 700 mm.

2. Vik kanterna som ett M med
dragbandet i mitten.

3. Montera tva slangklammor fore

strecket runt fodret, for att
kldmma ihop vikningen runt

dragbandet. Drag at
slangklammorna lite I6st.

4. Drafram knuten pa dragbandet

till forsta slangklamman sa att

knuten sitter stumt. EREIEERPEES

5. Draatslangklammorna. Vik in
anden pa slangklammorna.

6.  Lyftundan dragbandet och skar
sedan av fodret langs strecket.

FIG5.2.5:2

Lagg den avskurna biten foder i

ett dragskap for att ventilera bort

hardrok. EREEEPESS
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5.3. INSTALLATION OBS! Under hela installationen maste
trycket bibehallas. Annars finns risken att
5.3.1.Vrangning fodret sldpper fran rérviggen i bdjarna.
Om luft kommer in mellan réret och fodret
1. Placera Extrudern sa att vrangstosens mynning mo- sa skapas en luftkudde med en fortrang-
ter roretsmynning med ca 30-40 mm mellanrum. ning i béjen som foljd.

Anvand en bit LDPE-slang som skydd mellan roret och
vrangstosen for att undvika spill och lattare styrain
fodret i roret. IFEEEREM 6.  FOr att sékerstélla installationen kan vrangningen in i
roret 6vervakas med en kamera fran motsatt hall. Pa
2. Stang ventilen for luftutloppet pa Extrudern. sa satt sakerstalls att fodret har gatt ratt vag och att
hela fodret har vrangts ut.
OBS! Max arbetstryck i Extrudern ar 1

Bar manometertryck. Tryckluften maste Ténkbara problem vid stopp vid vrangningen:
darfor regleras till ett mycket lagt tryck,
lampligtvis ca 0,2 Bar, innan den ansluts e  Forkortdragband
till Extrudern. Anvdnd en precisionsregu- e  Fordaligtinlindat foder i Extrudern
lator i bra skick. Anvand endast torr och e  Avgrdnsningshjulen i Extrudern ar felaktigt justerade
filtrerad tryckluft. eller inte sitter fast pa axeln
e Tryckluften har stédngts av
OBS! Vik undan handtaget pa veven for att undvika e  Roret arfor daligt rensat, stopp i réret
kroppsskador nér fodret vrangs TN FIG5.3.1:5 | e  Forlagtinstallationstryck

e  Forhogtinstallationstryck
e Lackageifodret

3. Hall hela tiden en hand pa ratten nar ventilen for e  Feldimension pa fodret i forhallande till roret
tryckluft 6ppnas och fyllningen av tryckluften in i Ex- e  Fodret har gatt fel vdg, uti ett hal eller uti en for-
trudern paborjas. Fodret kommer att vilja grening
vandra in i roret sa snart trycket borjar oka. e  Fodret for daligt smort

e  Fodret kommer inte pa plats i tid och borjar harda
4. HOoj trycket i Extrudern med regulatorn. Kontrollera e  FOrmanga bojar - for hog friktion inne i fodret
trycket pa manometern som sitter pa Extrudern, inte
pa regulatorn. Normalt installationstryck ar 0,5-0,8

Bar vid installation av flexibla foder. 5.3.2. Hardning av foder

5. Naérfodret vrangs ut ska det inte vevas ut. Ratten ska Under hela hardtiden ska installationen vara satt under
anvandas for att bromsa ut fodret in i roret. Vid in- tryck. Hardtiden ar beroende av vilken typ av epoxi som
stallation av foder ska trycket vara precis sa hogt att anvands och omgivningstemperaturen i installationen. Se
fodret fyller mot rorvaggen. Mata ut fodret langsamt "Hardtider for epoxi” pa sidan 18.

och lat fodret svalla ut ordentligt i bojarna. EIEEERES
Med en temperaturgivare inne i réret sa kan hardningsti-

den berdknas mer exakt.

Hardtiden kan forkortas om varme tillsatts genom t.ex.
vattenhardning eller anghéardning, se avsnittet om "Varme-
hardning” pa sidan 15.

Hardningen maste 6vervakas for att sakerstalla att trycket
bibehalls under hela férloppet. Om trycket férsvinner kom-
mer fodret att sdcka ihop inne i réret och orsaka stora
problem och kostnader. Overvakningen sker genom att en
installator befinner sig pa plats och 6vervakar trycket.

Alternativt kan man installera ett trycklarm som notifierar

installatéren vid eventuell tryckforlust.
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5.4. EFTERARBETEN 2. Smorj grenrorsfixturen med fett s att hela ytan
tacks. Bast resultat uppnas med Hydro gliss fett.
5.4.1. Demontera monteringsutrustningen Applicera med fogspruta och jamna ut fettlagret med

handerna. Anvédnd tunna nitrilhandskar.
Nar fodret har hardat fardigt ska Extrudern demonteras.

Borja med att koppla loss tryckluften fran Extrudern och 3. Spraya silikonspray Sila K PE in i grenrérsverktyget via

slapp ut luften. Kontrollera pa Extruderns manometer att tryckluftsanslutningen for att smorja insidan.

installationen ar trycklos. Kapa fodret pa motsatt sida av

roret fran Extrudern och kapa av dragbandet. Vid installa- 4. Sank trycket i verktyget och dra in grendelen i verkty-

tion med 6ppen dnde rycks proppen loss genom att veva in get med dragsnoret.

dragbandet i Extrudern. Kapa sedan av fodret mellan réret

och Extrudern jamns med roréanden. 5. Sugur all luft ur verktyget med vakuumejektorn. Nu &r
verktyget fardigt for nasta steg; att tra det impregne-

5.4.2. Inspektion av installationen rade grenréret pa verktyget.

Kontrollera resultatet av installationen genom att inspek- 6.2.2. Impregnering av grenroret

tera roret och anslutningar med hjélp av en inspektionska-
mera. Resultatet ska dokumenteras enligt T25. 1. Lagg grenroret pa ett ark med genomskinlig miljo-
folie och rita av konturerna av grenréret pa folien.

5.4.3. Oppna upp fér grenror IETEE2P5M Ta bort grenroret.

Om det ar grenanslutningar pa den installerade strackan,
ska de 6ppnas upp med hjélp av en frasrobot eller fras-
verktyg.

6. INSTALLATION AV GRENROR
6.1. FORARBETE VID INSTALLATION

2. Blanda epoxi (se avsnittet om Blanda epoxi). Till ett

AV GRENROR enkelgrenrér for 100mm stamledning och 100mm
Forst ska dimensionen pa stamledningen och grenledning- grenanslutning atgar ca 0,8 kg fardigblandad epoxi.
en bestdmmas. Aven vinkeln p& grenréret méste bestam- Hall ut ca hélften av den fardigblandade epoxin innan-
mas. Ar det flera anslutningar pé samma grenrér méaste for den uppritade konturen.

aven vinkeln mellan de olika férgreningarna bestammas.
Anvand endast grenrér och monteringsverktyg som till
fullo motsvarar grenréret som ska renoveras.

Under hela installationen, fran impregneringen till monte-

ringen av grenror, kravs det att tva installatorer samarbe- A
FIG6.2.2:2

tar.
3. Lagg pa grenroret innanfér konturerna och hall pa

6.2. FORBEREDELSE AV resten av epoxin pa grenréret IEEEREN
GRENRORSINSTALLATIONEN

6.2.1. Forbered grenrdrsverktyget

Forbered installationsverktyget. Borja med att hdnga upp
det i takfastet och anslut en precisionsregulator for att

FIG6.2.2:3

reglera tryckluften. Aven en vakuumejektor kommer att

behovas under arbetet. Houseliner tryck/vakuumlada ar ett 4. Vik 6ver miljofolien sa det med god marginal tacker
utmarkt hjalpmedel vid arbeten med grenrér. Med denna hela grenrdret och massera in epoxin i grenroret. Vik
sker véaxlingen mellan tryck och vakuum enkelt med en spak. bort miljofolien och kontrollera sa att grenroret ar

fullstandigt impregnerat.
1. Fyll grenrorsverktyget endast med sa mycket tryck,
som kravs for att grenrérsfixturen halls spand.
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5. Lagg over folien igen och kavla
ut epoxin fran mitten av gren-
réret och ut 6ver kanten sa
att 6verskottet hamnar mellan

plastskikten. ElElEPE

6. Narresultatet &r jamnt och
heltackande, lyft upp det impreg-
nerade grenroret och torka bort
Overskottet med en trasa som

inte sldpper ludd. FIREE2PE)

|_FiG6.2.26 I

6.2.3. Montering av grenrdret pa grenrors-

verktyget

1. Eninstallator haller upp och 6ppnar det impregnera-

de grenroret sa att det gar att sticka in verktyget,

héll grendelen nedét. Den andre installatéren for in

det preparerade och vakuumsugna verktyget med

grendelen nedat. EREIEEEPER

7

Nar grendelen pé verktyget &r precis mitt for grende-

len pa grenroret sé vands paketet sa att grendelen

pekar uppat. Fyll verktyget sakta med reglerad tryck-

luft, I3t grenrorsfixturen expandera och grendelen
I6pa in i grenrorets grendel. FIEEIEZEERRE Nar hela
grenrorsfixturen ar utvecklad och grenroret sitter bra

och utan veck pa verktyget sa ska trycket ater sankas

i verktyget.

3. Lagg ner verktyget pa arbetsbordet som ar tackt med

miljofolie. Lat grendelen peka uppat. Kénn pa gren-

rorsfixturen, trycket ska vara lagom lagt sa att det

precis halls spant.

4% HOUSE

®
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4. Installatoren som skoter verktyget haller i dragsnoret
och hdller det spant. Installatéren som skoter gren-
roret anvander handerna och rullar in grendelen pa

grenroret in i grenrorsverktyget. FElEIZEERS

FIG 6.2.3:4

5. Véxla till vakuum och tom verktyget pa nastan all luft.

6.  Installatoren som skéter grenroret rullar in det nu
slappa grenroret mellan stavarna som finns inne i
grenrorsverktyget. Hall fast och sla ater pa vakuumet.
Nar all luft &r utsugen sa fixeras grenroret
mot verktyget och paketet ar klart att installera.

FIG6.2.3:6

7. Skydda det impregnerade grenréret med plast nar

det transporteras till installationspunkten.

6.3. INSTALLATION AV GRENROR

Vid installation av grenror krdvs att tva installatorer sam-
arbetar och kan kommunicera med varandra, eftersom de
oftast befinner sig i olika delar av fastigheten. Tryckluft,
precisionsregulator, vakuumejektor, skjutstanger och
dragband krévs vid installationen. Houseliner tryck/va-
kuumlada underlattar installationen betydligt.

1. Eninstallator placerar enin-
spektionskamera i grenledning- *
en dar grenroret ska installeras.
En stor fordel & om inspektions-
kamerans bild kan 6vervakas
aven fran installationsplatsen. |

annat fall maste fullgod kommu-
nikation sakras mellan installato-
rerna. b AlElEER

2. Forin kameran sa langt att 6ppningen till stamledning-
en syns tydligt.
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3. Den andre installatoren for in
det preparerade grenrérsverk- *
tyget i stamledningen efter att
skyddsplasten har avlagsnats.
Om inte dragsnorets langd kom-
mer att racka sa forlangs det
med ett dragband. Med hjalp t
av skjutstanger sa skjuts och

vrids grenroret in till ratt lage.

FIG 6.3:3

4. Fyll verktyget med reglerad
tryckluft och Iat grendelen sak-
ta expanderain i grenledningen,
bromsa ut det med hjalp av
dragsnoéret. Om grenroret ham-
nar snett sa slapp pa trycket
och dra tillbaks grendelenin i
verktyget med dragsnoéret och
justera verktyget. BEIETEZM FIG6.3:4

5. Nargrenroret ar pa plats sa justeras trycket till 0,5
bar. Detta tryck ska hallas under hela hardningstiden.

6.4. EFTERARBETE

6.4.1. Demontering av grenrdrsverktyget
efter installationen

Nar grenroret har hardat ska verktyget demonteras.

1. Borjamed att suga ur luften ur verktyget med vaku-
um. Detta for att verktyget ska slappa fran epoxiytan.

2. Justera déarefter upp trycket igen sapass att det gar
attdrain grendelen i verktyget. Dra in grendelen med
hjélp av dragsnoret. Sug sedan ur luften igen och dra

ut verktyget. FAIEEEN

KUVA 6.4.1:2 l

3. Skydda verktyget med miljofolie for att undvika spill pa
fastigheten och arbetsklader nar det transporteras
tillbaks till arbetsplatsen.

SIDA 12 (AV19)

6.4.2. Rengoring av grenrorsverktyget

Hang upp grenrorsverktyget i takfastet och fyll det med
reglerad tryckluft sa grenrorsfixturen blir spand. Torka rent
med trasa och avldagsna eventuella epoxirester. Om det ska
anvandas igen sa forbereds det enligt instruktionerna i av-
snittet "Forbered grenrorsverktyget” pa sidan 10. Om det
inte ska anvandas sa sug ihop verktyget och placera det i
forvaringsroret.

6.4.3. Installation av motfoder

Om ett motfoder fran grenledningen ska installeras, ska
det goras enligt med en 6ppen ande (se “Installation med
Oppen dnde” pa sidan 13) och med 6verlapp pa grenroret.

7. AVSLUTNING

Nar alla installationer &r klara och dokumenterade ska ror-
ledningarna kopplas ihop vid de frilagda anslutningspunk-
terna. For att sakerstalla att framtida lackage inte upp-
kommer, dr det mycket viktigt att arbetet utfors noggrant
och med godkénda produkter for andamalet. Sacparts
Relining Connection ska alltid installeras vid sammankopp-
lingar uppstroms, for att sakerstalla att vatten inte kan
tranga in mellan infodringen och den gamla rérledningen.
Sacparts Relining Connection ingér i Houseliner System
och finns i dimensionerna 75mm och 110mm. Sacparts
Relining Connection levereras med en typgodkénd jet-kopp-
ling och monteringsinstruktion. Se “Montering av Sacparts
Relining Connection” pa sidan 16.

Nar vattentillforseln har 6ppnats igen sa spolas alla kranar
och toaletter for att okulart kontrollera tatheten pa spill-
vattenledningarna, innan arbetsplatsen lamnas.

Nar hela projektet ar avslutat sa 6verlamnas det till be-
stallaren tillsammans med kopior pa egenkontroller och
dvrig dokumentation. Aven drift- och skétselinstruktioner
ska 6verlamnas och bestéllaren signerar och godkanner
overldmnandet.

Avfall och restmaterial bestaende av hardad epoxi hante-
ras som brannbart avfall. Ovrigt byggavfall sorteras i res-
pektive karl, se lokala foreskrifter.
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8. MONTERING AV SACPARTS
ANBORRNINGSGREN

Sacparts Anborrningsgren anvéands for att montera nya
anslutningar pa stamledningen t.ex. nya koksanslutningar.
Sacparts Anborrningsgren ska monteras innan roret roret
infodras. Anvand Sactools Halsagskit for haltagningarna.

1. Kontrollera att huvudledningen ar rensad och ren-
gjord.

2. Markera samt borra upp anslut-
ningshal med med den storre
halsagen. Rengor och grada av
sagkanten vid behov. IEEEEN

3. Avfetta anslutningshatten med

Rodsprit.

4. Vikin bréttet pa sidorna, hall
ihop dessa medan ni for in nedre delen i anslutningsha-
let, vik in 6vre delen i halet. Observera att styrsparet
ska vara centrerat uppat pa roret.

5. Drag grenroret utat och

tryck pa monteringsringen
tills den bottnar mot stam-
réret. Monteringsringen ska
halla anborrningsgrenroret i
ratt position vid installation
av stamledningen. Ringen
ska sitta kvar efter monte-
ring och fungera som stod.

OBS! Svart ring ar for
DN75/80 och for bla ring
DN110 pa huvudledning.

6.  Kontrollera vinkeln pa anborr-
ningsgrenréret innan fodret
har hardat for att undvika

bakfall. BEEEE

SIDA 13 (AV:19)

7. Installera foder i huvudledningen. Efter hdrdning av
huvudledningen borras kdrnan ur med den mindre hal-
sagen. Anslut mot vattenlaset med standardrordelar.

FIG 8:7

9. INSTALLATION MED
OPPEN ANDE

Vid installation med sa kallad "6ppen dnde”, alltsa dar fod-
ret slutar inne i rorstammen och det inte finns mojlighet
att frasa upp en sluten dnde, sa anvands tekniken med en
palimmad dnde pa fodret. Lim-danden ersatter den slutna
anden - fisken — som avslutar fodret vid en vanlig installa-
tion. | lim-anden fasts dragbandet och nar lim-anden rycks
bort efter hardningen, sa lamnar det en 6ppen dnde pa
fodret inne i rorstammen.

For lim-anden behovs ett starkt slangmaterial i samma
dimension som fodret och som gar att limma mot fodrets
coating. Som lim anvéands ett varmehéardande kontaktlim.
Anvand Sacparts Omaplata slangmaterial och Vinstick lim
fran Sacpro AB for basta resultat. Lim-danden ska fastas

pa den dnde pa fodret som kommer att hamna inne i ror-
ledningen. Fér monteringen av lim-dnden pa fodret behovs
en fri arbetsyta i bekvam stahojd.

1. Tafram monteringsfixturen som anvands som stod vid
limningen.

2. Rulla ut en bit pa ca 500 mm Omaplata och vik den i
90°. Tryck till vecket sa det blir en skarp 45° marke-
ring att klippa efter. Vik tillbaks Omaplatan och borja
med att klipp rakt in ca 10 mm vid markeringen. Klipp
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SIDA 14 (AV 19)

en rundning mot markeringen och klipp sedan langs
markeringen tills ca 10 mm aterstar. Gor en till rund-
ning och avsluta med att klippa rakt ut. Nu har snittet
formen av ett langt, utdraget S.

4

3. Matut 1000 mm fran dnden pa fodret och rita ett tyd-
ligt streck tvars 6ver hela fodret. Detta ar markeringen
som visar var fodret ska klippas av efter impregnering-
en. Se dven avsnittet Impregnera fodret.

——H

4. GOr mindre markering pa kanten av fodret vid 1050
mm fran dnden pa fodret. Tra den avklippta Omaplatan
utanpa fodret med det svangda snittet in mot den langa
delen av fodret. Dra Omaplatan anda till den korta de-
len av snittet moter de mindre markeringen.

Tra 6ver Omaplatan sa snittet moter
markeringen 1050 mm fran énden pa fodret

Y

- .

5. Tafram monteringsfixturen och vik den pa langden sa

att den lattare gar att fora in i fodret. Anslut monte-
ringsfixturen till tryck/vakuumladan men utan att fylla
den med tryckluft.

6. Vakuumsug monteringsfixturen och fér in den i fodret
anda in sa att den racker en bit forbi snittet pa Omap-
lataslangen. Véxla fran vakuum till tryck och blas upp
monteringsfixturen. Fyll bara sa mycket att Omaplatan
spanns fast mot fodret.

7. Pafodretritas konturen av det klippta snittet pa Om-
aplatan med en blickpenna. IEIEEEA

8. Tatagiden snedklippta biten pa Omaplatan och vik
tillbaks den. Dra tillbaks den sa langt att den korta de-
len kommer ca 15-20 mm fran strecket. Sénk sedan
trycket i monteringsfixturen nagot och ta pa skydds-
handskarna. BEIEEEN

9. Drénkin en bit ren trasa eller vatstarkt torkpapper

med Rodsprit och tvatta rent ytorna som ska limmas.
Anvand endast Rodsprit. Aceton eller liknande 16snings-
medel forstér bade Omaplatan och coatingen pa fodret.

10. Bestryk bada ytorna som ska sammanfogas med var-
mehardande kontaktlim. Limfogen ska vara ca 15mm
bred och ska tacka vl runt hela fodret och Omapla-
tan. Ytorna ska vara helt klibbfria innan de laggs ihop,
vilket brukar ta ca 15 min.

0]

FIG AL

11.  Stoppa in fingrarna under den tillbakavikta Omaplatan

och vréng tillbaks den sa att de limmade ytorna kan
sammanfogas. Tryck ihop limfogen med fingrarna och
hoj trycket i monteringsfixturen sa att fodret spans ut
ordentligt mot Omaplatan.

12. Varm limfogen med varmluftspistolen och pressa

samtidigt ihop fogen med ett hart verktyg utan vassa
kanter. Varmluftspistolen ska vara installd pa 60°C for
att sakerstalla att limmet hardar utan att coatingen
forstors. Pressa limfogen inifran och ut mot strecket
pa coatingen. Arbeta metodiskt runt hela fodret med
varmning och sammanpressning. Kann efter med fing-
ret runt limfogen sa Omaplatan &r ordentligt limmad
mot coatingen. Om inte sa komplettera med lite mer
lim och gér om proceduren.
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13. Lat fodret svalna till rumstemperatur innan trycket
slapps i monteringsfixturen. Sug sedan ur luften ur
fixturen och dra ur den ur fodret.

14. Nu ska Omaplatan vikas tillbaks sa langt att det forsta
strecket blir synligt [ FIGo:14 | Forsegla anden pa fodret
med silvertape och skar ett kryss i fodret och applicera
vakuum sugkoppen, se dven avsnittet “Impregnera fod-
ret”. Impregnera och valsa fodret enligt anvisningarna i
avsnittet "Impregnera fodret”. Valsa ut 6verbliven epoxi
i den extra metern av fodret och kapa vid strecket.

g |

15.  Vik darefter tillbaks Omaplatan sa att den far bli avslu-
tet pa fodret. Dragbandet fasts i anden pa Omaplatan
med slangklammor som vid en vanlig foderinstallation.
Se avsnittet under "Knyta av fodret” pa sidan 8.

16. Installera med Extruder och |3t fodret hdrda som vid
en vanlig foderinstallation. Se avsnittet “Installation” pa
sidan 9. Slapp trycket efter hdrdningen ar klar och dra
loss lim-anden med dragbandet som ar fastat pa axeln
i Extrudern. Backa med ratten pa Extrudern anda tills
lim-dnden lossnar och veva sedan tillbaka dragbandet
in i Extrudern. Nar dragbandet vevats upp sa lossas
lim-dnden fran dragbandet och kasseras.

10. VARMEHARDNING

For att forkorta hardningstiden tillfors varme till det in-
stallerade fodret eller grenréret. For att fa tillrackligt med
effekt i uppvarmningen kravs att varmvatten eller anga
anvands. Enbart uppvarmning av genomstrommande varm-
luft tillfor inte tillrackligt med varmeenergi, for att hoja
temperaturen sa mycket att hardtiden paverkas namnvart.
For var tionde grad som temperaturen kan héjas sa halve-
ras hardtiden. Exempel: En infodring i en stamledning un-
der en bottenplatta tar ca 12 timmar att harda vid +10°C.
Om temperaturen hgjs till +20°C blir hdrdtiden 6 timmar,
och sa vidare. Allt enligt Arrhenius ekvation.

Eftersom det krévs ytterligare utrustning och installa-
tion av utrustningen, sa ar det dock inte alltid som den
totala installationstiden i ett projekt kan forkortas med
varmehardning. Detta maste avgoras fran fall till fall. En
noggrann planering av installationerna ar det viktigaste
momentet for att forkorta installationstiderna.

SIDA 15 (AV:19)

10.1. VARMVATTENHARDNING

Liggande stamledningar kan med fordel tillforas varme
genom att lata varmt vatten stromma igenom fodret ef-
ter att det har installerats. Varmvattenhardningen maste
beslutas och férberedas innan installationen. Utrustningen
som behdvs &r en Extruder som &r forberedd for varm-
vattencirkulation, ett slangpaket och en varmvattenpanna
med cirkulationspump.

Nar fodret vrangs in i rérledningen sa foljer en slang med
inne i fodret. Slangen &r ansluten till en anslutning pa
centrumaxeln inne i Extrudern och den andra slanganden
mynnar ut i dnden av fodret. Har kommer varmvattnet att
stromma ut och rinna tillbaks i fodret och in i Extrudern.

En slang ansluts till Extruderns bottenplugg dér returvatt-
net pumpas tillbaks till varmepannan. | pannan varms vatt-
net och leds via en slang till anslutningen pa Extruderns
centrumaxel. Vattnet varms och cirkuleras kontinuerligt.

10.2. ANGHARDNING

Staende stamledningar och kortare liggande stamledning-
ar samt grenror lampar sig bast for varmehardning med
anga. For att 6vervaka temperaturen under arbetet och
dérmed med sakerhet kunna berdkna hardningstiden, ska
en temperaturmétare anvindas. Anghardningen av rérled-
ningar maste beslutas och férberedas innan installationen.
For anghardning av grenrdr anvands ett grenrorsverktyg
som ar utrustat med anslutningar for anga. For anghard-
ning behdvs en anggenerator som genererar tillrackligt
med anga for att hoja temperaturen till den 6nskade nivan.
Ett slangpaket for att leda dngan fran dnggeneratorn till
fodret eller grenrorsverktyget kravs ocksa. Slangarna
maste vara anpassade fér varmen och trycket i angan. An-
vands en slang som inte klarar anga sa finns stor risk for
personskador och skador pa fastigheten och utrustningen.

Vid dnghérdning av foder ska en vrangstos med anganslut-
ning anviandas. Angan far inte anslutas till Extruderns cen-
trumaxel som vid varmvattenhardning, eftersom Extrudern
kommer att bli valdigt varm da. En andplugg monteras i
anden pa fodret. | andpluggen fasts dragbandet och i den
finns dven ett munstycke som slapper ut angan, antingen
direkt eller s& leds dngan bort med en slang. Angan tillfors
fodret genom att ansluta slangen fran angaggregatet till an-
slutningen pa vrangstosen som ar avsedd for anghardning.

Vid anghérdning av grenror sa ansluts anggeneratorn till
grenrorsverktyget via en tvillingslang. Den ena slangen
leder in en mix av anga och tryckluft in i verktyget. Den
andra slangen leder tillbaks kondensatet som sldpps ut vid
aggregatet.
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SIDA 16 (AV19)

11. MONTERING AV SACPARTS

RELINING CONNECTION

Sacparts Relining Connection anvands
uppstroms for att koppla ihop ett tra-
ditionellt spillvattenrér mot ett relinat
ror. Relining Connection ska monteras
sa att det 6verlappar reliningen inne i
det gamla réret. Om det gamla roret
ar langre an reliningen inne i réret

sa maste roret kapas dar reliningen

borjar. EEEHE

1. Kapadetrelinade roret i 90 gra-
ders vinkel jamfort med rorets
riktning. Eventuella ojamnheter
och beldaggningar som gor att
Relining Connection inte kommer
ner ordentligt i réret, maste ren-
sas/slipas bort. Kontrollera att
Relining Connection kan tryckas
ner till kanten dar den yttre di-
mensionen bi)'rjar.

2. Satt pa den typgodkanda jet-
koppling pa Relining Connection.
Skruva inte fast den @n. Om réret
ska gjutas in eller laggas i mark
ska en rostfri koppling istallet
anvandas.

3. Applicera fogmassa av typen
Sikaflex-521 FCi gapet mellan den
bla rordelen och jet-kopplingens

gummitdtning. EEIEHIE

4. Tryckfast Relining Connection
tillsammans med jet-koppling pa
det kapade roret. Skruva ihop
jet-kopplingen sa att gummipack-
ningen trycks ihop ordentligt och
sitter hart mot roret. Koppla dér-
efter ihop nya réret mot Relining

Connection. EIEIERIES

4% HOUSE
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12. SERVICE OCH UNDERHALL

Rorsystemet fran Houseliner System underhalls pa sam-
ma satt som spillvattenledningar i PP. Koksstammar bor
underhallsspolas med en cykel pa 3-5 ar beroende pa
belastningen. Anvandare som haller ut mycket matfett i
koksavloppet maste underhallsspola oftare an anvandare
som avskiljer fettet.

Badrumsstammar bor underhallsspolas ungefar vart tion-
dear

Vid en utrivning av ett infodrat ror sa ska det hanteras
som brannbart avfall.

Instuktioner fér Houseliner System &r
producerad av:

S?Cpro AB vvs Sacpro AB dr medlem i
Kéllviksv. 10 A i VVS Fabrikanternas Rad
791 52 Falun g

Sweden

+46 (0)23-79 06 50 Sacpro AB ar medlem i
info@sacpro.se Branschféreningen Relining i Fastighet
WWW.sacpro.se
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13. ORDFORTECKNING

Anborrningsgren

Avgransningshjul

Coating

Dragband

Epoxi

Extruder

Fisk

Foder

Foderhallare

Grendel

Grenror

Grenrorsfixtur

Hajtandsskrapa

Héardplast

Infodring

Kamerainspektion

Kragen

LDPE-slang

Lim-dande
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Anvands for nya anslutningar pa stam-
ledningen t.ex. nya kdksanslutningar.

Hjulen i Exrudern som justeras utifran
bredden pé fodret och gor att fodret
|6per smidigt vid vrangning.

Filmen pa fodret som blir insidan pa
roret efter infodring. Coatingen haller
epoxin pa plats och fodret kan tryck-
sattas innan det har hardat.

Bandet som anvands vid vrangning med
Extruder. Anvands for att kontrollerat
bromsa ut fodret vid vrangning, samt
veva tillbaka det vid eventuella stopp.

Tvakomponents hardplast som ef-
ter hardning blir valdigt stark och
motstandskaftig mot kemikalier och
nétning.

Installationsverktyg for vrangning av
foder bestaende av en trycksatt trum-
ma. Ar designad fér inomhusbruk.
Finns i olika storlekar.

Knuten tillsammans med slangklam-
mor och silvertejp som faster drag-
bandet i fodret.

Slang av filtad eller stickad polyester
med coating pa ena sida. Impregne-
ras med epoxi innan infodring

Stallning dar fodret hangs upp for att
enkelt fylla det med hardplast.

Den del pa grenroret/grenrorsverk-
tyget som gar ut i sticket fran stam-
men vid en férgrening.

Prefabricerade grenrér i olika dimen-
sioner och vinklar av polyesterfilt.

Blasan pa grenrorsverktyget som
fixerar grenréret mot gamla roret
under hérdning.

Rensverktyg for att avlagsna belagg-
ningar i spillvattenledningar.

Plast som stelnar med hjdlp av en
héardare, t.ex. epoxi.

Rérrenovering med epoxiimpregnerat
foder.

Invdnding inspektion av rérledningar
med hjélp av en kamera.

Den del av fodret som viks 6ver och
fasts pa vrangstosen vid en installation.

Slang som anvands som stankskydd
mellan extruder och mynningen pa
réret som ska renoveras.

Installation med sa kallad "6ppen
ande”, alltsa nar fodret slutar inne i
rorstammen och det inte finns majlig-
het att frasa upp en sluten ande, sa
anvands tekniken med en palimmad
dnde pa fodret. Lim-anden ersatter
den slutna anden som avslutar fodret
vid en vanlig installation.

®
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Miljofolie

Monteringsfixtur

Motfoder

Omaplata

Precisionsregulator

PU

Relining Connection

Rorklamma

Sacparts

Houseliner System

Sacpro AB

Houseliner

Spillvatten
Spolning

Sugkopp

Tryck/vakuumlada

Trycklarm

Valsmatt

Valsverk

Vinstick

Vrangstos

Andror

Skyddsfolie av plast som anvénds for
att skydda omgivningen fran hard-
plast.

En bldsa som anvands nar man forbe-
reder en lim-ande.

Foder som installeras via stickledning-
en med Overlapp mot det installerade
grenroret.

Materialet som anvands for lim-ande.

Regulator med hog precision som
t.ex. kopplas in péa Extruder for att
kontrollera och styra trycket under
installationen och héardning.

Polyuretan plast

En saker [6sning for 6vergangen fran
ett standard ror till ett relinat ror.
Komplett med hylsa, jet-kldmma och
fogmassa.

Jet-klamma for att skarva ror eller
tillsammans med Relining Connection.

Varumérke som anvands for alla en-
skilda delar i Houseliner System.

Houseliner System ar ett komplett
system for infodring i
fastigheter.

Foretag som utvecklar och séljer
verktyg och material for infodring.

Varumérke for en verktygsserie for
infodring.

Avloppsvatten

Renspolning av spillvattenréren med
varmvatten under hogt tryck.

En suganordning som haller tatt mot
fodret sa att det kan sattas under
vakuum vid impregnering.

Utrustning for att enkelt vaxla mellan
tryck och vakuum med en och samma
spak.

Larmenhet som évervakar och lar-
mar via SMS om trycket sjunker eller
strommen bryts under en installation.

Mattet mellan valsarna vid valsning av
foder. Valsningen fordelar hardplasten
jamnt langs fodret.

Valsen som anvands for valsning av
foder. Manuell eller elektrisk.

Vérmehardande kontaktlim som an-
vands vid montering av limande.

Mynningen som monteras pa
Extrudern vid installationer. Finns i
olika dimensioner och vinklar.

En kort rordel som anvands for att
fa ett vinkelratt avslut vid relining av
kapade spillvattenror.
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14. BILAGOR
14.1. BLANDNINGSTABELL FOR EPOXI

For att blanda Houseliner epoxi ska tre delar bas (komponent A) blandas med en del hardare (komponent B),
se exempel i tabell nedan:

Totalt BAS (Komponent A) HARDARE (Komponent B)

2 KG 1,43 KG 0,58 KG

4KG 2,86 KG 1,15 KG

6 KG 4,29 KG 1,72 KG

8 KG 5,72 KG 2,29 KG

10 KG 7,15 KG 2,86 KG

12 KG 8,58 KG 3,43 KG

14 KG 10 KG 4 KG

16 KG 11,43 KG 4,58 KG
18 KG 12,86 KG 5,15 KG
20 KG 14,29 KG 5,72 KG
14.2. HARDTIDER FOR EPOXI
Genomsnittliga hérdtider for Houseliner Epoxi
Temperatur i roret: 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C
Houseliner MEDIUM 12h 6h 3h 90 min 50 min 30 min
Houseliner HOT CURE 36 h 18h 9h 5h 3h 2h

OBS! Detta &r ca tider. Nar varme tillfors vid hardning maste foder/epoxi kylas ner till 20°c efter hérd-
tiden enligt ovan. Ar temperaturen i réret under 10°c ska aldrig en installation utféras utan att virme
tillsdtts. Sacpro garanterar inte att epoxin hdrdar under 10°c.
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14.3. VALSMATT OCH EPOXIATGANG

Galler Houseliner Epoxi tillsammans med Houseliner foder

ARTICLE HOUSELINER FL 2.5 mm DN 30-50 DN 40-60 DN 45-70 DN 50-70 DN 63-75 DN 70-100 DNS0O-125 DN100-150 DN 110-160

RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 0.26 kg 0.35kg 0.40 kg 0.40kg 0.55kg 0.61 kg 0.77 kg 0.83 kg 0.92 kg

RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 0.28 kg 0.37 kg 0.43 kg 0.43 kg 0.58 kg 0.65kg 0.82 kg 0.88 kg 0.99 kg

ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 55mm 55 mm 55 mm 5.5 mm 5.5 mm 5.5 mm 5.5 mm 5.5 mm 5.5 mm

ARTICLE HOUSELINER FL 3 mm DN 30-50 DN 45-70 DN 50-70 DN 60-75 DN 63-75 DNE3-100 DN70-100 DNSO-125 DN 100120 DN 100-150
RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER:  0.29 kg 0.48 kg 0.47 kg 0.55 kg 0.57 kg 0.61 kg 0.70 kg 0.91 kg 1.01 kg 1.01 kg
RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 0.31 kg 0.52 kg 0.50 kg 0.58 kg 0.60 kg 0.65 kg 0.75 kg 0.97 kg 1.08 kg 1.08 kg
ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 6.5mm 6.5mm 6.5mm 6.5mm 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm
ARTICLE HOUSELINER FL 4 mm DNE3-100 DN70-100 DN80-110 DNSO-125 DN 100150 DN 120-150 DN 150-225
RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 0.83 kg 0.92kg 1.09 kg 1.16 kg 1.31 kg 1.53 kg 2.02 kg
RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 0.88kg 0.99 kg 1.16 kg 1.23 kg 1.40 kg 1.64 kg 2.15 kg
ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 8.5mm 8.5 mm 8.5 mm 8.5 mm 8.5 mm 8.5 mm 8.5 mm
ARTICLE HOUSELINER FL 5 mm 200-250 DN 225-300 DN 250-300 DN 300-400
RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 3.23 kg 3.85kg 4.28 kg 5.02 kg
RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 2.15 kg 3.45 kg 4.11 kg 457 kg 5.35 kg
ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 10.5 mm 10.5 mm 10.5 mm 10.5 mm 10.5 mm
ARTICLE HOUSELINER FIX 3 mm DN 75 DN 100 DN 150

RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 0.66 kg 0.83 kg 1.31 kg

RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 0.71 kg 0.88 kg 1.40 kg

ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm

ARTICLE HOUSELINER FIX 4 mm DN 100 DN 150 DN 225

RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 1.37 kg 1.92 kg 2.93 kg

RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 1.46 kg 2.05 kg 3.12 kg

ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 8.5 mm 8.5 mm 8.5 mm

ARTICLE HOUSELINER FIX 5 mm DN 150 DN 225

RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 2.48 kg 3.59 kg

RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 2.64 kg 3.83 kg

ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 10.5 mm 10.5 mm

ARTICLE HOUSELINER FLT DN 50-70 DN 60-90 DN 70-100 DNS0-125 DN 100-150

RESIN CONSUMPTION ULTRA, FAST, MEDIUM, SLOW & HOT CURE PER LINER METER: 0.42kg 0.50 kg 0.61kg 0.78 kg 0.81 kg

RESIN CONSUMPTION UVLCR, MA+ & MA-HR PER LINER METER: 045 kg 0.54 kg 0.65kg 0.83 kg 0.86 kg

ROLLER DISTANCE OF THE IMPREGNATION PLANT: 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm
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